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前  言 

H3C 通用机柜及配件安装指导详细介绍了 H3C 设备支持的机柜及配件的安装步骤等内容。 

前言部分包含如下内容： 
• 读者对象 

• 本书约定 

• 资料意见反馈 

读者对象 

本手册主要适用于如下工程师： 

• 网络规划人员 
• 现场技术支持与维护人员 

• 负责网络配置和维护的网络管理员 

本书约定 

1. 命令行格式约定 

格    式 意    义 

粗体 命令行关键字（命令中保持不变、必须照输的部分）采用加粗字体表示。 

斜体 命令行参数（命令中必须由实际值进行替代的部分）采用斜体表示。 

[ ] 表示用“[ ]”括起来的部分在命令配置时是可选的。 

{ x | y | ... } 表示从多个选项中仅选取一个。 

[ x | y | ... ] 表示从多个选项中选取一个或者不选。 

{ x | y | ... } * 表示从多个选项中至少选取一个。 

[ x | y | ... ] * 表示从多个选项中选取一个、多个或者不选。 

&<1-n> 表示符号&前面的参数可以重复输入1～n次。 

# 由“#”号开始的行表示为注释行。 

 

2. 图形界面格式约定 

格    式 意    义 

< > 带尖括号“< >”表示按钮名，如“单击<确定>按钮”。 

[ ] 带方括号“[ ]”表示窗口名、菜单名和数据表，如“弹出[新建用户]窗口”。 

/ 多级菜单用“/”隔开。如[文件/新建/文件夹]多级菜单表示[文件]菜单下的[新建]子菜单下

的[文件夹]菜单项。 

 



3. 各类标志 

本书还采用各种醒目标志来表示在操作过程中应该特别注意的地方，这些标志的意义如下： 

 
该标志后的注释需给予格外关注，不当的操作可能会对人身造成伤害。 

 
提醒操作中应注意的事项，不当的操作可能会导致数据丢失或者设备损坏。 

 
为确保设备配置成功或者正常工作而需要特别关注的操作或信息。 

 对操作内容的描述进行必要的补充和说明。 

 配置、操作、或使用设备的技巧、小窍门。 

 

4. 图标约定 

本书使用的图标及其含义如下： 

 
该图标及其相关描述文字代表一般网络设备，如路由器、交换机、防火墙等。 

 
该图标及其相关描述文字代表一般意义下的路由器，以及其他运行了路由协议的设备。 

 
该图标及其相关描述文字代表二、三层以太网交换机，以及运行了二层协议的设备。 

 

该图标及其相关描述文字代表无线控制器、无线控制器业务板和有线无线一体化交换机的

无线控制引擎设备。 

 
该图标及其相关描述文字代表无线接入点设备。 

 
该图标及其相关描述文字代表无线终结单元。 

 
该图标及其相关描述文字代表无线终结者。 

 
该图标及其相关描述文字代表无线Mesh设备。 

 
该图标代表发散的无线射频信号。 

 该图标代表点到点的无线射频信号。 

 
该图标及其相关描述文字代表防火墙、UTM、多业务安全网关、负载均衡等安全设备。 

 
该图标及其相关描述文字代表防火墙插卡、负载均衡插卡、NetStream插卡、SSL VPN插

卡、IPS插卡、ACG插卡等安全插卡。 

 

 

TT

TT

 

 

 



5. 示例约定 

由于设备型号不同、配置不同、版本升级等原因，可能造成本手册中的内容与用户使用的设备显示

信息不一致。实际使用中请以设备显示的内容为准。 

本手册中出现的端口编号仅作示例，并不代表设备上实际具有此编号的端口，实际使用中请以设备

上存在的端口编号为准。 

资料意见反馈 

如果您在使用过程中发现产品资料的任何问题，可以通过以下方式反馈： 
E-mail：info@h3c.com 

感谢您的反馈，让我们做得更好！ 
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1 通用机柜的安装 

1.1  机柜简介 

符合 IEC-60297-3-100、GB/T 19520.16 和 EIA-310-D 等标准的 19 英寸机柜，采用拼装架构，前

后立柱方孔条之间距离可按照 25mm 步距调节。机柜静载 1000kg，底部安装万向轮，搬运便捷，

支持过坡角度小于等于 10°。机柜前后装配网孔门板，支持前进风后出风，通风率大于 80%。 
通用机柜的外型尺寸如表 1-1 所示。 

表1-1 通用机柜尺寸汇总表 

机柜名称 型号 尺寸（高×宽×深） 备注 

47U DP型网络机柜 RACK-47U612-NA 2200mm×600mm×1200mm 高度不含脚轮 

42U DP型网络机柜 RACK-42U68-NA 2000mm×600mm×800mm 高度不含脚轮 

42U DP型服务器机柜 RACK-DP42U612-SA 2000mm×600mm×1200mm 高度不含脚轮 

 

1.1.1  机柜外形图 

47U DP 型网络机柜、42U DP 型网络机柜和 42U DP 型服务器机柜外形分别如图 1-1、图 1-2 和图

1-3 所示。 



 

1-2 

图1-1 47U DP 型网络机柜外形图 
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图1-2 42U DP 型网络机柜外形图 
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图1-3 42U DP 型服务器机柜外形图 

 
 

1.1.2  主体结构 

机柜由顶盖、后机柜门、右侧机柜门、前机柜门、机架框、立柱方孔条、脚轮和左侧机柜门组成，

如图 1-4 所示。 
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图1-4 机柜主体结构图（以 47U DP 型网络机柜为例） 

 

(1): 顶盖 (2): 后机柜门 (3): 右侧机柜门 (4): 前机柜门 
(5): 机架框 (6):立柱方孔条 (7): 脚轮 (8): 左侧机柜门 
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1.2  安装前的准备 

1.2.1  空间规划要求 

在安装机柜之前首先应对可用空间进行规划，机柜前后门均要留足维护操作空间。 

1. 47U DP型网络机柜、42U DP型服务器机柜 

47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜单柜空间规划图如图 1-5 所示，并柜空间规划图如图

1-6 所示。 

图1-5 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜单柜空间规划图 

 

(1): 内墙或参考体 (2): 机柜背面 (3): 机柜外廓 
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图1-6 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜并柜空间规划图 

 

(1): 内墙或参考体 (2): 机柜背面 (3): 机柜外廓 

 

2. 42U DP型网络机柜 

42U DP 型网络机柜单柜空间规划图如图 1-7 所示。 
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图1-7 42U DP 型网络机柜单柜空间规划图 

 

(1): 内墙或参考体 (2): 机柜背面 (3): 机柜外廓 

 

1.2.2  安装工具 

机柜安装时需要用到的工具如图 1-8 所示。 

图1-8 安装工具 
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2 在水泥地面上安装机柜 

2.1  安装流程 

在水泥地面上安装机柜的流程，如图 2-1 所示。 

图2-1 在水泥地面安装机柜流程图 
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2.2  机柜定位 

根据施工平面设计图确定机柜安装孔位置具体步骤如下： 
(1) 根据施工平面设计图给定的基准尺寸和机柜支脚位置尺寸，确定机柜安装孔的位置。 

(2) 用卷尺测量出几个划线点，划出两条平行于基准的直线。 

(3) 根据设计要求在两条直线上确定第一个机柜用的膨胀螺栓安装孔位和支脚位置标记。 
(4) 以确定的第一个机柜安装孔为基准点，逐个划出其它机柜的膨胀螺栓安装孔和支脚位置标记。 

(5) 再次测量、确认孔距。 

图2-2 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜单个机柜安装孔位图 

 

(1): 支脚定位标记 (2): 膨胀螺栓固定孔位置 (3): 机柜外廓 
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图2-3 42U DP 型网络机柜单个机柜安装孔位图 

 

(1): 支脚定位标记 (2): 膨胀螺栓固定孔位置 (3): 机柜外廓 

 

图2-4 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜并柜安装孔位图 

 

(1): 支脚定位标记 (2): 膨胀螺栓固定孔位置 (3): 机柜外廓 
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2.3  钻孔 

 

• 如果地面特别坚固平滑，钻头不宜定位，可先用样冲在孔位上凿一个凹坑，帮助钻头定位。 

• 使用冲击钻打孔时要保持钻头与地面垂直，双手紧握钻柄，把握好方向，不要摇晃，以免孔倾

斜，破坏地面。 

• 请确保各孔深度一致。 

 

(1) 选择Ф16 的钻头，用冲击钻在水泥地基上的膨胀螺栓孔标记处钻孔，钻孔孔深 52mm～60mm
之间。 

(2) 用吸尘器将孔内、外部的灰尘清除干净，如图 2-5 所示。 

图2-5 钻孔示意图 

 

 

2.4  安装膨胀螺栓 

1. 膨胀螺栓组成 

膨胀螺栓组成如图 2-6 所示。 
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图2-6 膨胀螺栓组成图 

 
(1): 弹垫 (2): 平垫 (3): 膨胀螺栓 (4): 膨胀管 
(5): 膨胀管导向槽 (6): 膨胀管导向筋 (7): 膨胀螺母 

 

 

• 膨胀螺母上的膨胀导向筋必须事先插入膨胀管的导向槽中，否则将导致膨胀螺栓无法正常安装

紧固。 

• 膨胀螺栓敲入深度以膨胀管全部进入孔内为准。膨胀管不得高出地面，以免影响后续安装机柜。 

 

2. 安装步骤 

(1) 顺时针略微拧紧膨胀螺栓上的弹垫、平垫和螺栓，直至导向筋不能完全退出导向槽。 
(2) 将膨胀螺栓垂直放入孔内，用羊角锤敲打膨胀螺栓，直至膨胀管全部进入孔内，如图 2-7 所示。 

(3) 用扳手顺时针拧紧膨胀螺栓，使膨胀螺栓完全胀开。 

(4) 逆时针将弹垫、平垫和螺栓一起拧下并取出，如图 2-8 所示。 

图2-7 安装膨胀螺栓示意图 
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图2-8 拧下弹垫、平垫和螺栓示意图 

 

 

2.5  机柜调平 

2.5.1  调平前准备 

(1) 利用机柜自带的脚轮滚动，推动机柜安放到规划好的位置。 

(2) 将机柜自带的脚轮如图 2-9 所示方向旋转拆除。 

图2-9 拆除脚轮 

 
 

(3) 将支脚如图 2-10 所示方向拧到机柜底部螺纹孔内，并放平机柜。 
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图2-10 安装支脚 

 

 

(4) 如图 2-11 将机柜对准地面的支脚位置标记划线框。 

图2-11 标记划线框 

 

(1): 支脚定位标记 (2): 膨胀螺栓固定孔位置 (3): 机柜外廓 

 

2.5.2  机柜调平 

在机柜顶部平面两个相互垂直方向放置水平尺，检查机柜的水平度。使用活动扳手调节相应的支脚，

使机柜达到水平状态。 
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2.6  机柜固定 

通过压板组件将机柜固定在水泥地面上。 

2.6.1  压板组件构成 

机柜压板组件是由压板和固定用膨胀螺栓组成，其组成如图 2-12 所示。 

图2-12 压板组件构成图 

 
(1): 螺栓 (2): 弹垫 (3): 平垫 (4): 压板 
(5): 膨胀螺母 (6): 膨胀管 (7): 压板固定连接孔  (8): 机柜支脚固定连接槽 

 

2.6.2  压板组件安装步骤 

(1) 如图 2-12 所示安装压板，并使压板压住机柜支脚，一个机柜需要 4 块压板。 

图2-13 压板安装示意图 

 

 

(2) 将压板对准水泥地基上的膨胀螺栓孔，将螺栓穿过压板将其旋入水泥地基上已经打好的膨胀螺

栓孔中。 

(3) 用力矩套筒紧固螺栓，紧固力矩为 50N•m。 
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2.7  绝缘测试 

调万用表至兆欧档，测量压板固定螺栓 M12∗70 和压板间阻值。若测量电阻大于 5 兆欧，则说明呈

现断路状态，结束安装。否则说明机柜与大地没有绝缘，此时应卸去所有压板套件，检查是否有漏

装绝缘套或绝缘垫的现象，或绝缘零件是否有损坏。重新安装压板，重复进行绝缘测试。 

2.8  安装检查 

机柜安装后应符合如下要求： 
• 机柜的排列、安装位置及方向应符合工程设计图纸的要求。 

• 机柜前后左右，应垂直地面。水平、垂直偏差不应大于 3mm。 

• 主走道侧必须对齐成直线，误差不大于 5mm，相邻机柜应紧密靠拢，整列机柜前、后应平齐。

整行机柜表面应在同一平面上，机柜排列应紧密整齐，无凹凸现象。 
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3 在防静电地板上安装机柜 

3.1  安装流程 

在防静电地板上安装机柜的流程如图 3-1 所示。 

图3-1 在防静电地板上安装机柜的流程图 

 

 

3.2  底座简介 

使用底座的目的是为了垫高和支撑机柜，便于机房铺设地板和走线。当机房无型钢支架，同时又需

要地板架高时，可选配机柜底座。 

开始

钻孔

底座安装

机柜就位

绝缘测试是否通过？

安装后检查是否满足要求？

结束

是

是

否

否

底座拼装

底座定位
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3.2.1  外观 

H3C 通用机柜目前支持三种规格的可调节机柜底座。其中，底座 RACK-CE-DP-A 外观如图 3-2 所

示，底座 RACK-CE-DP-B 外观如图 3-3 所示，底座 RACK-CE-DP-C 外观如图 3-4 所示。 

图3-2 RACK-CE-DP-A 外观图 

 

 

图3-3 RACK-CE-DP-B 外观图 
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图3-4 RACK-CE-DP-C 外观图 

 

3.2.2  规格 

可调节底座的尺寸参数信息如表 3-1 所示。 

表3-1 底座规格表 

底座型号 适用防静电地板高度（mm） 宽度（mm） 适用机柜深度（mm） 

RACK-CE-DP-A 270～410 

600 800、1000、1100、1200 RACK-CE-DP-B 410～700 

RACK-CE-DP-C 700～1200 

 

 

型号不同的底座仅适用的防静电地板高度不同，本文中机柜底座均以底座 RACK-CE-DP-A 为例说

明。 

 

3.3  底座拼装 

在安装底座之前，需要将底座散件进行拼装。底座拼装步骤如下： 

(1) 用直尺测量水泥地面与防静电地板上表面的距离。 
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图3-5 测量地板高度示意图 

 

 

(2) 拼装底座 

• 根据测量的结果调整底座高度，预拧紧高度锁定螺栓，如图 3-6 中的①所示。 

• 根据机柜深度调节底座深度，用力矩套筒紧固伸缩杆上的组合螺栓，紧固力矩为 13N•m，如

图 3-6 中的②所示。 
• 用水平尺检查底座的水平度，如图 3-6 中的③所示。如果底座不平则松开高度锁定螺栓，微调

底座高度直至水平，如图 3-6 中的④所示。 

• 用力矩套筒紧固所有高度锁定螺栓至 50N•m。 

图3-6 底座拼装示意图 
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3.4  底座定位 

3.4.1  底座安装孔位定位 

底座安装孔位定位有两种方式：根据施工平面设计图确定安装孔位置和根据底座划线模板确定安装

孔位置。 

1. 根据施工平面设计图确定安装孔位置 

根据施工平面设计图确定安装孔位置具体步骤如下： 

(1) 根据施工平面设计图给定的基准尺寸和底座尺寸确定底座安装位置。 
(2) 用卷尺测量出几个划线点，划出两条平行于基准且间距为 460mm 的直线。 

(3) 根据设计要求在两条直线上确定第一个底座用的膨胀螺栓孔位置标记。 

(4) 以确定的第一个底座安装孔为基准点，逐个划出其它底座用的膨胀螺栓孔位置标记。 
(5) 再次测量、确认孔距。放置底座看是否与孔位一一对应，对于误差较大的孔需要重新定位、打

孔。 

图3-7 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜的底座安装孔位图 

 

(1): 底座安装孔位置 (2): 机柜背面 (3): 机柜外廓 (4): 内墙或参考体 
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图3-8 42U DP 型网络机柜的底座安装孔位图 

 

(1): 底座安装孔位置 (2): 机柜背面 (3): 机柜外廓 (4): 内墙或参考体 

 

2. 根据底座划线模板确定安装孔位置 

根据底座划线模板确定安装孔位置具体步骤如下： 

(1) 根据底座的布置将机柜安装划线模板放置在地面上。 
(2) 按模板在地面上标记出所有膨胀螺栓安装孔位。 

图3-9 47U DP 型网络机柜、42U DP 型服务器机柜底座划线模板 
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图3-10 42U DP 型网络机柜底座划线模板 

 
 

3.5  钻孔 

具体步骤请参见 2.3  钻孔。 

3.6  底座安装 

(1) 将底座安装孔对准水泥地面的已经打好的膨胀螺栓孔。 
(2) 取出膨胀螺栓辅料包中的弹垫和平垫，如图 3-11 所示将 4 组螺栓、弹垫和平垫组合起来。 

(3) 将组合螺栓如图 3-11 所示方向插入地面已经打好的膨胀螺栓孔。 

(4) 用力矩套筒紧固 4 个膨胀螺栓，紧固扭矩为 50N•m。 

图3-11 底座安装步骤图 

 

 

3.7  机柜就位 

 

紧固螺栓应依次交叉进行，以减小螺栓与机柜间的应力。 

 

(1) 多人抬起，将机柜安放到底座上，并使机柜的安装孔对准底座的安装孔，如图 3-12 所示。 
(2) 取出膨胀螺栓辅料包中的弹垫和平垫，如图 3-12 所示将 4 组螺栓、弹垫和平垫组合起来。 

(3) 将组合螺栓穿过底座的安装孔安装到机柜底部安装孔内，如图 3-12 所示。 

(4) 使用力矩套筒按对角线顺序交叉紧固螺栓，紧固力矩为 50N•m。 

800m
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600mm

460mm

730m
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图3-12 机柜定位示意图 

 

 

3.8  绝缘测试 

调万用表至兆欧档，测量支架和机柜间阻值。若测量电阻大于 5 兆欧，则说明呈现断路状态，结束

安装。否则说明机柜与大地没有绝缘，此时应拆去所有安装件，检查是否漏装绝缘零件，或绝缘零

件是否有损坏。重固定机柜，重复进行绝缘测试。 

3.9  安装检查 

机柜安装后应符合如下要求： 
• 机柜的放置位置应与工程设计图纸相符。 

• 底座与地面、底座与机柜间固定的螺栓应全部正确安装，弹垫、平垫安装顺序正确。 

• 底座与机柜有绝缘配件时，机柜与支架间应达到绝缘要求，自制底座建议采取与地面或机柜绝

缘措施。 
• 对整机观察，机柜排列应紧密整齐，垂直偏差度应小于 3mm。 

• 主走道侧的机柜门板全部装上后，应对齐成直线，误差应小于 5mm。 

• 机柜各部件安装螺栓都需加平垫、弹垫并拧紧。 
• 设备各部件不能存在变形影响设备外观。 
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4 安装保护地线 
机柜出厂已安装接地铜排，设备以及机柜的接地点通过接地线连接到接地铜排，接地铜排通过接地

线连接到机房接地排。 

图4-1 接地铜排示意图 

 
(1): 接地铜排 (2): 接地线 

 

1

2



 

5-1 

5 机柜配件的安装 
本章主要介绍机柜配件的安装过程。 

5.1  安装工具 

机柜配件安装时，需要用到的工具如图 5-1 所示。 

图5-1 安装工具 

 

 

5.2  底盖板安装 

机柜的底盖板，用于机柜内底部风道封闭，同时预留了 4 个已用塞盖盖紧的直径为 100mm 的进线

孔。当底盖板有电缆通过需求时，可取下塞盖。机柜底盖板如图 5-2 所示。 
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图5-2 机柜底盖板 

 
(1): 进线孔 

 

安装底盖板的具体步骤如下： 

(1) 将底盖板上安装孔孔位对准机柜框架底部的安装孔位，从机柜底部将底盖板用力按进去，如图

5-3 所示。 
(2) 将十字螺钉放入对应的螺钉孔位，用十字螺丝刀对准螺钉，按顺时针方向旋转直至拧紧。 

图5-3 底盖板安装步骤图 

 
 

5.3  机架面板安装 

机架面板，用于在设备安装到机柜后遮挡机柜空白位置。支持快捷安装，即无须使用螺钉进行固定。

机架面板分为 1U 快插式机架面板和 2U 快插式机架面板。分别如图 5-4 和图 5-5 所示。 

图5-4 1U 快插式机架面板 

 
 

1

1

2
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图5-5 2U 快插式机架面板 

 
 

安装机架面板具体步骤如下： 

(1) 确定机架面板在机柜两侧立柱方孔条上的安装位置，请注意需要整 U 安装。 

(2) 双手托住机架面板对准需要安装的位置，凸点对应方孔，用力按压面板直至塑胶锁扣将面板锁

在立柱方孔条上。 

图5-6 机架面板安装图 

 
 

5.4  并柜安装 

5.4.1  并柜简介 

当两个（及两个以上）机柜并柜时，机柜间还需要进行并柜连接。并柜连接时，需要通用并柜隔板

和并柜连接件进行连接。47U DP 型网络机柜支持型号为 RACK-CNT-DPBC-1 的并柜隔板，42U DP
型服务器机柜支持型号为RACK-BC-DP62421225的并柜隔板。以上两种型号的并柜隔板尺寸不同，

但安装方式一致。 
并柜隔板示意图如图 5-7 所示，并柜连接件示意图如图 5-8 所示。 

1 2
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图5-7 并柜隔板 

 

(1): 上隔板 (2): 下隔板 

 

图5-8 并柜连接件 

 
 

5.4.2  安装步骤 

并柜安装的具体步骤如下： 

(1) 用十字螺丝刀沿逆时针方向松开机柜侧板上的紧固螺钉，将机柜侧板拆下，同时拆除侧板跟机

柜之间安装的转接件（一共 12 个），如图 5-9 所示。对于并到一起的相邻两台机柜，左侧机

柜拆下右侧隔板，右侧机柜拆下左侧隔板。 

1

2
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图5-9 拆卸机柜侧板示意图 

 

 

(2) 将并柜隔板安装到机柜的一侧，如图 5-10 中步骤①所示。 

(3) 将待合并的机柜放置并固定到底座或者水泥地板上，如图 5-10 中步骤②所示。 

(4) 在并柜隔板的空缺位置处，将并柜连接件上的安装孔位分别对准左右两侧机柜框体的安装孔位，

用 M5 十字槽盘头自攻锁紧螺钉逐一拧紧固定。 
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图5-10 并柜安装步骤图 

 

 

5.5  滑道安装 

H3C 1U 可伸缩滑道具体安装步骤请参见《H3C LSXM1BSR 1U 可调节机架滑道 安装指导》。 
H3C 2U 可伸缩滑道具体安装步骤请参见《H3C 2U 可伸缩滑道安装说明书》。 

H3C LSVM1BSR10可伸缩滑道具体安装步骤请参见《H3C LSVM1BSR10 可伸缩式滑道 安装指导》。 

H3C RL-12U 可伸缩式滑道具体安装步骤请参见《H3C RL-12U 可伸缩式滑道 安装指导》。 

5.6  直流配电排安装 

直流配电排的具体安装步骤请参见《H3C S12500-X 直流配电排 用户手册》。 

5.7  交流配电单元安装 

5.7.1  交流配电单元简介 

交流配电单元，又称为 PDU（Power Distribution Unit，电源分配单元），可使机柜中的电源分布更

加安全、可靠、整齐和美观，并使得机柜中的电源维护更加专业。 
现提供四种规格的PDU供客户选择，分别为P111-32X-4E2G-D、PDU-96A-6C19、P411-32X-4G-D1
和 P411-32X-10E2G-D1。 

1

2

http://www.h3c.com/cn/Service/Document_Center/Switches/Catalog/S12500/S12500X-AF/Installation/Installation_Manual/H3C_LSXM1BSR_1U_IG-6PW102/
http://www.h3c.com/cn/Service/Document_Center/Switches/Catalog/S12500/S12500/Installation/Installation_Manual/H3C_2U_KSSHD_IG-6PW103/
http://www.h3c.com/cn/Service/Document_Software/Document_Center/Switches/Catalog/S9800/S9800/Installation/Installation_Manual/H3C_LSVM1BSR10_IG-6PW102/
http://www.h3c.com/cn/Service/Document_Software/Document_Center/Home/Server/00-Public/Installation/Installation_Manual/H3C_RL-12U_IG-6W101/
http://www.h3c.com/cn/Service/Document_Center/Switches/Catalog/S12500/S12500-X/Installation/Installation_Manual/H3C_S12500-X_ZLPD_UM-6PW101/
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1. P111-32X-4E2G-D 

P111-32X-4E2G-D外观图如图 5-11所示。P111-32X-4E2G-D提供 4个C13插座和 2个C19插座，

其中单个 C13插座最大输出电流为 10A，单个 C19插座最大输出电流 16A。单个 P111-32X-4E2G-D
最大通流能力为 32A。支持安装到 19 英寸标准机柜。单个机柜上可安装的 P111-32X-4E2G-D 的数

量根据客户需要选配。 

图5-11 P111-32X-4E2G-D 外观图 

 
 

2. PDU-96A-6C19 

PDU-96A-6C19 外观如图 5-12 所示。PDU-96A-6C19 提供 6 个 C19 插座，单个插座最大输出电流

16A。单个 PDU-96A-6C19 最大通流能力为 96A。通过 PDU 支架垂直方向安装到机柜架。单个机

柜内最大可配置数量为 4 个。 

图5-12 PDU-96A-6C19 外观图 

 

 

3. P411-32X-4G-D1 

P411-32X-4G-D1 外观如图 5-13 所示 P411-32X-4G-D1 提供 4 个 C19 插座，单个插座最大输出电

流 16A。单个 P411-32X-4G-D1 最大通流能力为 32A。支持安装到 19 英寸标准机柜。单个机柜上

可安装的 P411-32X-4G-D1 的数量根据客户需要选配。 

图5-13 P411-32X-4G-D1 外观图 

 
 

4. P411-32X-10E2G-D1 

P411-32X-10E2G-D1 外观如图 5-14 所示。P411-32X-10E2G-D1 提供 10 个 C13 插座和 2 个 C19
插座，单个 C13 插座最大输出电流为 10A，单个 C19 插座最大输出电流 16A。单个

P411-32X-10E2G-D1 最大通流能力为 64A。通过 PDU 支架垂直方向安装到机柜架。单个机柜上可

安装的 P411-32X-10E2G-D1 的数量根据客户需要选配。 

图5-14 P411-32X-10E2G-D1 外观图 
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5.7.2  安装步骤 

 

• 安装 PDU 前，请确认外部供电设备的所有开关必须置于 OFF 状态。 
• PDU 支架在安装前，应根据 PDU 的高度进行规划，避开机架框上的横梁。 

• 在机柜后部同一侧的一套 PDU 支架安装孔位之间的距离，应大于 PDU 的高度。 

 

1. 水平安装PDU 

(1) 在机柜上确定 PDU 的安装位置，用记号笔在机柜立柱方孔条上标出安装位置，在立柱方孔条

上安装浮动螺母，如图 5-15 所示。 

图5-15 安装浮动螺母示意图 

 
 

(2) 将 PDU 挂耳的上下两个安装孔位与机柜立柱方孔条的浮动螺母孔位一一对准，然后安装两颗

固定螺钉，如图 5-16 所示。 

图5-16 水平安装 PDU 安装图（以 P111-32X-4E2G-D 为例） 

 

 

(3) 请注意上下两个紧挨的 PDU 之间必须留出 1U 以上的距离，如图 5-17 所示。 

1 2
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图5-17 水平安装 PDU 安装注意事项（以 P111-32X-4E2G-D 为例） 

 

 

2. 垂直安装PDU 

方法一：将 PDU 安装至立柱上 

(1) 在机柜上确定 PDU 支架的安装位置，用记号笔在机柜立柱方孔条上标出安装位置，在立柱方

孔条上安装浮动螺母，如图 5-15 所示。 

(2) 将 PDU支架的安装孔位与机柜立柱方孔条的浮动螺母孔位一一对准，然后安装两颗固定螺钉，

PDU 支架的安装会占用立柱方孔条的位置，对于使用滑道安装到机柜的产品请注意。 
(3) 对于装在机柜右侧的 PDU，将 PDU 的挂耳左侧两个安装孔对准 PDU 支架上的安装孔位，并

用固定螺钉安装固定。 

(4) PDU 的另一端通过同样的方法安装到机柜。 

图5-18 将 PDU 垂直安装至立柱上安装图（以 PDU-96A-6C19 为例） 

 

 

L N PE

L N PE

4 3

1 2

5
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方法二：将 PDU 安装至侧面板 
(1) 在机柜侧面板上确定 PDU 的安装位置，用记号笔在机柜侧面板上标出安装位置。 

(2) 将 PDU 安装孔位与机柜侧面板的螺母孔位一一对准，然后安装两颗固定螺钉。 

将 PDU 的另一端通过同样的方法安装到机柜，安装完成后如图 5-19 所示。 

图5-19 将 PDU 垂直安装至侧面板安装图（以 PDU-96A-6C19 为例） 
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6 资料获取方式 
您可以通过 H3C 网站（www.h3c.com）获取最新的产品资料： 

• 获取安装类、配置类或维护类等产品资料 
http://www.h3c.com/cn/Technical_Documents 

http://www.h3c.com/
http://www.h3c.com/cn/Technical_Documents
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